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1.0 UVOD

Uredaj DC 6002/4 (slika 1) je namenjen za kontrolu i CiS¢enje elektricnih brizgaca. Uredaj se sastoji
iz sledecih sekcija:

1.Kontrolna rampa

2.Sistem za obrnuto ispiranje
3.Regulacija pritiska
4.Upravljacka elektronika
5.Ultrazvu€na kada

slika 1

Uredaj se priklju€uje na mrezni napon 220V 50Hz.
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NIVOSTAT 1
Nivostat za oznaCavanje
nivoa goriva u sistemu

NIVOSTAT 2

Nivostat za oznaCavanje /

nivoa teénosti za
ultrazvuénu kadu

NIVOSTAT 1

Nivostat za oznaCavanje nivoa goriva se Koristi i za dolevanje goriva (petroleja) u sistem.
Dolevanje goriva se obavlja na sledeci nacin:

-lzvu€e se gornji deo creva iz uvodnika

-na crevo se navuce mesingani deo koji sluzi kao levak

-zatim se sipa petrolej u levak

NAPOMENA:

Dovoljno je doliti izmedu 1.5 i 2 litra petroleja u sistemu. Pratiti pokazivace za visinu nivoa
Uredaj nece biti funkcionalan bez dovoljne koli€ine goriva

NIVOSTAT 2

Nivostat za oznaCavanje nivoa te€nosti u ultrazvuénoj kadi koja je namenjena za Cis¢enje dizni.
Nivostat je ujedno i ispusni ventil za te€nost iz ultrazvucne kade.

Ispustanje teCnosti se vrsi na sledeci nacin:

-lzvuce se gornji deo creva iz uvodnika

-savije se ispod nivo donjeg dela creva i usmeri u kanalizacioni otvor ili posudu za izbaciavanje
teCnosti

po zavrSetku se crevo uvuce u uvodnik

NAPOMENA:

Ultrazvucna kada ne sme ostati bez dovoljne koli¢ine te¢nosti (oznacenoj pored creva)
Pre svakog ukljucivanje ultrazvu¢ne kade obavezno proveriti nivo te€nosti
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Osigurac

Kabal za prikljuCivanje na
gradsku mrezu 220V 50Hz

Osigurac

Osigurac je namenjen za za$titu uredaja od prenapona i drugih neZeljenih situacija.
Vrednost osiguraca 6,3A.

NAPOMENA:

U slucaju pregrevanja osiguraca kontaktirati proizvodaca na telefon 018/856-080
KORISTITI ISKLJUCIVO GORE NAVEDENU VREDNOST OSIGURACA.

Mrezni kabli

Kabal je namenjen za proklju€ivanje uredaja na gradsku mrezu na 220V 50Hz

Kabal za priklju€ivanje dizni
\FD] fD]I
I

PrikljuCak za kabal za Vrata za prilaz rezervoaru

povezivanje dizni \ i elektronici
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Vrata za prilaz rezervoaru elektronici

Vrata su namenjena prilazu kompletne elektronike, sistema za ubrizgavanje i ultrazvu¢noj kadi

Vrata se otvaraju na sledeci nacin i, WARNING
-Odvrnuti Cetiri navrtke i skinuti zastitni oklop @ -

unauthorised
NAPOMENA persons allowed
Pristup je ograni¢en nestru¢nim ljudima. U slu¢aju otvaranja obavezno se obratiti
proizvodacu.

Priklju¢ak za kabal za povezivanje dizni

Priklju€ak je namenjen za povezivanje kablova za pobudivanje dizni.

NAPOMENA:

Izbegavati bespotrebno izvlacenje kablova iz prikljucak.

Kabal za priklju€ivanje diznizi

Kablovi su namenjeni za prikljugivanje dizni na uredaj. -~y
Kablovi su univerzalni i odgovaraju svim tipovima dizni.
Slobodno se mogu potapati u ultrazvu¢noj kadi u toku rada.

Ukljuc€ivanje uredaja se vrsi pritiskom mreznog prekidaca
u polozaj on. Posle uklju€ivanja bi trebalo da se upali displej
na uredaju i da zasvetle diode koje se nalaze iza menzura.

Mrezni prekidaC se nalazi na prednjem panelu ispod regulatora
pritiska i sa leve strane upravljacke elektronike.

NAPOMENA :

Pre uklju€ivanja uredaja proveriti da li ima dovoljno te€nosti
u ultrazvuénoj kadi i dovoljno goriva u sistemu.
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MAGET PUSTANJE URAD

2.0 PUSTANJE U RAD

Kada ste ustanovili da imate dovoljno sredstva u ultrazvu¢noj kadi i goriva u sistemu moZete da
ukljucCite uredaj uz pomo¢ mreznog prekidaca.

POTREBNO JE ISPOSTOVATI SLEDECI REDOSLED :

-Podignete rampu okretanjem rucica u levu stranu i podizanjem na gore.
-postavite dizne na donjem delu rampe
dizne postavljene na rampi moraju biti istog tipa

-spustiti rampu okretanjem rucica na levoj strani, povucete na dole i ponovo vratite na desnu
stranu

dizne postavljene na rampi moraju da imaju gumicu sa gornje strane.

slavine na gnezdima na za dizne moraju biti zatvorene

-Postavljate kablove na dizne i startujete uredaj

Odabir Zeljenog programa Biranje parametara koje je
potrebno podesiti

Paljenje i gasenje ultrazvucne kade

Displej
Signalne diode UkljuCivanje
stroboskopa
Paljenje |

gasenje pumpe

Povecavanje i smanjivanje
oznacene vrednoosti na signalnim
diodama

Paljenje i gasenje simulatora Praznjenje menzura

PODESAVANJE ZELJENIH PARAMETARA
PodeSavanje parametra se vr$ na sledeci nacin:
-Pritiskom na dugme select vrSite odabir parametara koje Zelite da prilagodite @

strana 6




M

A

AXGCE=T PUSTANJE URAD

-na uredaju mozete da prilagodite sledece parametre
broj obrtaja preporuc¢eno 3000 (J_PULSE DURATION >
-vreme otvaranje dizni preporuc¢eno 3,5ms
-vreme rada preporuc¢eno 5min.

parametar koji je prikazan na displeju i koji se Steluje
prikazan je i signalnim diodama

pr1. Stelovanje broja obrtaja (pr1.) (J_PULSE DURATION

()
()
©
o
RN

pr2. Stelovanje vremena rada (pr2.) pr.2

kada odaberete Zeljeni parametar podeSavanje vrsiti pomocu tastera + i - < _ + >
Kada ste nastelovali parametre pokre¢ete pumpu uz pomo¢ tastera on
PRESSURE

Stelovanje pritiska vrSite na regulatoru prtiska a ocCitavanje vrsite na
manometru koji se nalazi odmah iznad regulatora
ne zaboravite da odvrnete 4 slavine na koje su povezane dizne

Kada ste podesili zeljeni pritisak i parametre startujete simulator @
pritiskom na dugme start

VAZNO : da bi ste mogli da iskljugite pumpu morate predhodno da zaustavite simulator

tasterom stop koji se nalazi odmah pored tastera start

Kada ste zavrsili proces gasite pumpu i kontroliSete izbrizganu te€nost
dozvoljeno odstupanje izmedu dizni je do 5% u odnosu na izbrizganu kolic¢inu.

Zatvarate slavine i podizete rampu kako bi skinuli brizgace

pozeljno je imati uvek neku krpu pri ruci jer pri skidanju dizne sa rampe desava se da ostane
mala koli¢ina giriva. kako bi zastitili rampu postavite krpu uz diznu i polako je skinite .
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MAGET PUSTANJE URAD

Ako ste utvrdili stanje dizni potrebno je ispustiti teCnost nazad u sistem. Ispustanje dizni se vrsi
pritiskom na taster disch.

pritiskom na gore navedeno dugme sistem se automatski gasi posle 20 sec.
ukoliko niste uspeli da ispraznite menzure ponoviti proces ponovnim pritiskom
na dugme disch.

-dizne postavljate u ultrazvucnoj kadi na nosac dizni
-prikljucujete kablove
dizne moraju biti potopljene u teénost

Proveravate da li imate dovoljnu koli€¢inu te€nosti u kadi
u sluéaju da nemate dolijte. ;
NE STARTOVATI KADU BEZ DOVOLJNO TECNOSTI !!!!

Kada ste se uverili da imate dovoljno te€nosti za pranje startujete program 1
Odabir programa izvrsiti pritiskom na taster prog. @
Na displeju ocitavate koji je program ukljuen

Uredaj poseduje 3 programa

program1-Cis¢enje

program2-turaza

program3- povecavanje i smanjivanje broja obrtaja

Kada ste odabrali program startujete ultrazvu¢nu kadu tasterom clean @
ultrazvu€nu kadu startujete i gasite istim tasterom

Kada zavrsite CiScenje prvo ugasite kadu a zatim i program ako se nije ve¢ sam ugasio
vreme CiS¢enja se preporucuje na 15 min.ako nije dovoljn ponoviti proces

preporuceno sredstvo za Cis¢enje dizni je MGT USB PREPORUCENO SREDSTVO MAGET
koje mozete kupiti u preduze¢u maget

Posle zavrSenog pranja dizne je potrebno isprati sistemom za kontra ispiranje.
Podignete rampu i u malim otvoru sa desne strane postavite naopako okrenutu diznu. povezete
konektor i spustite rampu

NAPOMENA : Dizna mora da ima gumice na prednjem i
zadnjem delu i sve slavine moraju da budu zatvorene.
Startujete pumpu i polako otvarate slavinu za kontra ispiranje
propustite te€nost i zatvorite slavinu.

DIZNA JE SPREMNA ZA PONOVNO TESTIRANJE .
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MAGET ULTRAZVUGNA KADA

.......................................................................................................................................................................

Ultrazvucne kade se koriste za odmasc¢ivanje delova u svim granama industrije gde
je potrebna besprekonrna Cistoca. VeliCina ultrazvucne kade zavisi od veli¢ine delova
koji se odma$cuju. Snaga ultrazvucne kade je prilagodena zapremini i proporcionalno
se uvecava ili smanjuje sa zapreminom iste.

Pripremanje ultrazvuéne kade za rad

U ultrazvu¢noj kadi sipati teCnost u zavisnosti od zapremine kade (do drugog oboda u kadi kao na slici 1).Sipati sredstvo u
odgovarajucoj koncentraciji (u zavisnosti od sredstva) i startovati ultrazvu¢nu kadu.

Napomena :

Potrebno je 5 -10 min. pustiti ultrazvuénu kadu u rad sa sredstvom bez delova koji
bi trebalo da se odmas¢uju da bi se voda degazirala.

Ne degazirana tenost znatno smanjuje efekat ultrazvuka.U teCnosti se javljaju vazdusni
dZepovi koji uspesno amortizuju ultrazvucne vibracije | smanjuju efikasnost ¢iScenja.
Degaziranje se vrsi samo pri promeni teCnosti u ultrazvucnoj kadi.U suprotnom je dovoljno
da ultrazvu¢na kada radi 1min. pre stavljanja delova.

Nedovoljna temperatura te€nosti znatno smanjuje efekat ultrazvu¢nih vibracija.
Ultrazvu€ne kade imaju najbolji efekat rada na temperaturi od 40-50°C (sl.2).

Q stepen iskoris¢enja
t temepratura
100

Maksimalna dozvoljena temperatura teénosti u ultrazvuénoj kadi je 70°C.
Temperature preko 70°C uti€u na rad i ispravnost ultrazvuéne kade sto ne
podleze garanciji.

80
60
2 Za odmas¢ivanje se ne koriste jaka kisela sredstva. Ako je neophodno
——————————»  |koriS¢enje takvih sredstava onda se ona sipaju indirektno u posudu (po mogucstvu
"9 |staklenu) i potope u ultrazvuénoj kadi, predhodno napunjenoj degaziranom
sl.2 vodom (sl.3)

Vremenski period odma$¢ivanja delova u ultrazvucnoj kadi zavisi od
zaprljanosti delova i sredstva za odmascivanje,krece se od 5 do 120 min.
Maksimalan proces odmascivanja u ultrazvucnoj kadi je vremenski
ogranicen na 120 min. Posle tog vremena je neophodno iskljuciti
kadu narednih 20 min.

sl.3
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